Mesureur optique pour la

TAB Ste production des ressorts et
des profilés
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R I de ressorts et de profiles meétalliques.
i I L'instrument est constitué par une ou
plusieurs caméras numeriques a
haute résolution pour I'analyse du
profile des ressorts.

Ce dispositif a comme fonctions prin-
cipales les suivantes:

« Comparateur numerique pour la lon
gueur des ressorts

» Mesureur absolu pour les diametres
du ressort

« Triage de la producton par des
trieurs jusqu’a 5 voies

« Correction de la production par moteur (ou par ligne de contréle pour CNC) soit pour le pas
que pour les diametres du ressort

* Fonctions d'arrét machine en cas d’'anomalies

» Mémorisation de toutes les cotes mesurées

« Creation de certificats de contréle et de statistiques par MS-Excel

Le logiciel gere (mesure et corrige) soit la lon-
gueur libre du ressort, soit le diametre mesuré
de maniére absolue, spire par spire. |l est pos-
sible de paramétrer les tolérances du proces-
sus de fabrication sur chague spire, en activant,
si nécessaire, le rejet de la piéce et la correc-
tion des pieces suivantes. |l y a plusieurs sys-
temes de correction longueur et diameétre, qui
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de I'historigue fabrication.
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