
Duromètre portatif HT 1000 A (sans sortie), HT 2000 A (avec sortie)

Caractéristiques : 

√ Essais : HLD, HV, HB, HRB, HRC, HSD
√ Résultat de l’essai affiché dans une grande fenêtre LCD, Caractéres hauteur 8mm
√ Précision ± 4 HLD
√ Léger (poids 120 g), utilisation simple
√ Dimensions 165 x 28 x 28 mm
√  Fonctionne avec 2 piles de 3 v au lithium (CR 2330), autonomie 40 heures en continu  

ou 2500 essais
√ Fonctionne dans toutes les positions 0° 45° 90° 135° 180° (paramétrable avant l’essai)
√ Indication immédiate de la moyenne des essais effectués
√ Possibilité d’éditer les résultats sur une imprimante infrarouge (HT 2000 A uniquement)

Principe d’essai :

√ Système à impact à sonde intégrée. 
√   La dureté HLD, est le rapport entre la vitesse de chute et la vitesse de rebond  

d’une masse multiplié par 1000.
√ Le microprocesseur convertit le résultat HLD en HB-HRC-HRB-HV-HSD.
√  Dans le cas de pièces minces ou légères, il est nécessaire de les accoupler  

à des masses plus importantes.
√  Dans la zone de l’essai, la surface doit être propre et avoir une rugosité  

d’environ 1,6 Ra.
√  Il est recommandé d’effectuer 3 à 4 essais et la moyenne, pour déterminer  

la dureté. (L’instrument calcule la moyenne automatiquement).

Métaux mesurés Symbole
Plage de mesure selon le mode d’essai

Leeb (HLD) Vickers (HV) Brinell (HB) RockwellB (HRB) Rockwell C (HRC) Shore D (hsd)

 Acier fonte aciérée ST 300-90 80-940 80-650 (F=30D2) 38,4-99,5 20-68 32,5-99,5
 Acier à outil AS 300-840 80-900 20,4-67

 Acier inoxydable SS 300-800 85-800 85-670 (F=30D2) 46,5-100 20-63
 Acier à roulement GS 500-880 80-800 20-68,8 32,5-99,0

 Fonte grise GC 360-660 93-340 (F=30D2)
 Fonte spéhroïdale NC 400-660 130-390 (F=30D2)

 Aluminium AL 200-560 32-190 30-160 (F=10D2) 27-91
 Laiton BS 200-560 45-200 40-180 (F=10D2) 12-94
Bronze BZ 300-700 60-290 (F=30D2)
Cuivre CU 200-420 50-130 45-120 (F=10D2) 4-72

HT 1000 A
√ 1 unité de mesure HT 1000 A
√ 1 étalon
√ 2 piles CR 2330
√ 1 embase de mesure Ø 20 mm
√ 1 embase de mesure Ø 13,5 mm
√ 1 mode d’emploi

Composition standard en coffret

Accessoires

HT 2000 A
√ 1 unité de mesure HT 2000 A
√ 1 étalon
√ 2 piles CR 2330
√ 1 embase de mesure Ø 20 mm
√ 1 embase de mesure Ø 13,5 mm
√ 1 imprimante transmission par infrarouge
√ 1 mode d’emploi

Code Désignation

10 07 00000 HT 1000 A
10 07 00010 HT 2000 A
10 07 00005 HT 1000 A avec rallonge 50 mm
10 07 00015 HT 2000 A avec rallonge 50 mm

√ Rallonge avec guide pour HT 1000 A et HT 2000 A
√ Diamètre du guide 4 mm
√ Longueur 50 mm
√ Livrable complet avec l’appareil
√ Configuration obligatoire à l’usine

HT2000-A

134

CONTROLE DE DURETE

Lecture directe en Vickers,  
Brinell, Rockwell B, Rockwell C

La technologie à rebond est adaptée uniquement pour le 
contrôle de pièces pleines, d’une épaisseur > à 40 mm.

Pour des épaisseurs < à 40 mm, privilégier  un contrôle 
par pénétration comme le e-Computest.

Sélectionner la matière

Placer sur la pièce et appuyer sur 
le bouton

Armer le système à rebond

Lire la valeur de dureté 


